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CREANDO TUHISTORIA Y
ASEGURANDO TU FUTURO

IMERYS se compromete a mantenerse como lider global en minerales para
la industria refractaria. Seguimos siendo la mejor opcién en silicatos de
aluminio y aluminatos de calcio.

Nos reiteramos como tu socio comercial por excelencia.
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ALODUR

ALODUR

ALUMINA FUNDIDA BLANCA

Producto Origen Quimica Densidad  Punto de fusion
% Al,03 % Fe;03 % Na,O0 g/cm3 °C
Alodur® WRGB Bahréin 99.46-99.72 0.04-0.09 0.24-0.45 3.96 2050

ALUMINA FUNDIDA CAFE/MARRON

Producto Origen Quimica Densidad  Punto de fusion
% Al,03 % Si0; % Fe;03 % TiOy g/cm3 °C
Alodur® BEK95R Salto 9470-9498 098-1 1.29-160 2.70-2.75 3.96 1950
Alodur® BEK97R Salto 96.5 - 97 0.70 0.40-050  1.80-2.40 3.96 1950

CARBURO DE SILICIO

Producto Origen Quimica Densidad  Punto de fusion
% SiC % Fe;03 % Carbono libre g/cm3 °C
Alodur® BSIC 90 Salto 90.50-91.32 0.50-2.77 1.6-35 3.21 2350
Alodur® BSICR Salto 96.40-98.43 0.12-1.20 0.10 3.21 2350

MULLITA DE ALUMINA-ZIRCONIA FUNDIDA

Producto Origen Quimica Densidad  Punto de fusion
% Al,O3 % SiO; % Zr0; + Hf0 g/cm3 °C
Alodur® FZM  Zschornewitz 457 17.8 36.0 3.7 1750

SiLICA FUNDIDA

Producto Origen Quimica Densidad  Punto de fusion Expansion térmica  Conductividad térmica
% Si02 glcm3 °C 1/°C W/m °K (medida @ 25°C)
Teco-Sil® Greeneville 99.7 2.18 1927 0.55x 106 1.38

APLICACIONES

Instrumentos para la produccion de hierro
y acero, hornos para fabricacion de
ceramica, convertidores cataliticos,
revestimientos termo-aislantes en hornos
rotativos para la fabricacion de cemento,
camaras de combustion, incineradores de
desperdicios y reactores

Altos hornos, refractarios castables para
canales, concretos apisonables, asf como
refractarios que requieren resistencia
extrema a la abrasion

Concretos refractarios apisonables y gunitables
para incineradores de desechos y calentadores,
ladrillos refractarios, refractarios con alta
resistencia quimica y abrasion para aplicacion en
plantas de generacion de energia y
petroquimica, refractarios que estan en contacto
con metales liquidos, ejemplo: cobre, laton y
bronce

Refractarios para fabricacion de aceroy
vidrio, refractarios en contacto con vidrio,
metal y escoria liquidos

Investment casting, ladrillos y piezas
refractarias en hornos de coque, vidrio y
ceramica, boquillas para fundicion continua de
acero, crisoles, copelas y recubrimientos como
colchas de aislamiento térmico para la
fundicién de metales y crisoles fotovoltaicos



ALODUR

PRODUCTO MEDIDAS/MALLAS ESTANDARES

Alodur® WRGB

3-6mm 0.5-1mm 0-0.5mm
1-3mm 0.1-0.5mm 0-0.2mm
0-1Tmm 0-0.15mm 0-0.1Tmm

Alodur® BEK95R

4/10, 10/20, 20/40, 18F, 40F, 200F

Alodur® BEK97R

3.8/1.4,5.16/4, 4/10, 10/36, 40F, 200F

Alodur® BSIC 90

4F, 35F, 140F

Alodur® BSICR

6/10, 10/18, 18/34, 34/70, 70F, 200F

Alodur® FZM 3-5mm 0-0.7mm -200 mesh (0 - 0.8 mm)
1.5-3mm 0-0.5mm -325 mesh (0 - 0.045 mm)
0.7-1.5mm 0-0.15mm

Teco-Sil® -4+10 -30+50 140F 325F
-6+50 -50+100 170F 325 FB
-10+20 1501 200F

-20+50 120F 270F

ALODUR
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MULCOA

MULCOA® es el silicato de aluminio en los calcinados refractarios.
Se hace a partir de arcillas provenientes de yacimientos minerales
de alta pureza.

Un proceso Unico que garantiza una mezcla homogénea y una
mineralogia consistente.

Este proceso proporciona una calidad totalmente confiable y esta
hecho orgullosamente en Andersonville, EE.UU.



MULCOA

MULCOA

GRADO 43 47 F60 60 70
Quimica (%)
Al,03 43.4 46.8 58.2 61 67.7
Si0; 53 50 37.4 35.2 27.7
TiO, 1.89 1.89 23 23 2.8
Fe;03 0.9 0.95 13 1.2 1.5
Ca0 0.04 0.04 0.06 0.06 0.06
MgO 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07
Na20 0.04 0.04 0.03 0.03 0.07
K20 0.09 0.09 0.04 0.04 0.05
P205 0.09 0.09 0.1 0.1 0.1
Mineralogia
Principales minerales
% Mullita 60 65 77 77 87
% Cristobalita 25 20 Trazas Trazas Trazas
% Silica 15 15 23 23 13
Propiedades Fisicas
Densidad (ASTM C-357, g/cm3) 2.54 2.62 2.7 2.77 2.8
Porosidad aparente (%) 4.5 3.6 5 4 4
Cono pirométrico equivalente (PCE) 35(1) 35(1) 37(2) 37 (2) 39(3)
Cambio por recalentamiento (volumen) 1.5% @) 15% @) 0%(5) 0% (5) 0% (5)

(1) 3245°F / 1785°C (3) 3390°F / 1866°C  (5) 2910°F / 1600°C
(2) 3308°F / 1820°C (4) 2800°F / 1540°C



MULCOA

MEDIDAS / MALLAS ESTANDARES Y DISTRIBUCION GRANULOMETRICA

Tamiz Tyler 21> 3 4 6 8 20 28 35 48 (1] 100 200
Grado 5/16" 3 4 6 8 20 30 40 50 60 100 200
Tamiz USS 8mm 67mm  475mm  335mm  2.36mm 850 ym 600 ym  425um 300 ym 250 ym 150 pm 75 pm
3M tr 0-5 15-25 30-45  15-30 10-25
4aMm tr 0-5 28-42  32-48 17-28
8M tr 0-5 40-50 20-35 15-30
3x4 tr 0-4  54-70 28-44
3x8 tr 0-4 15-25 53-70 10-23
4x8 tr 0-4 70-86 15-25
4x20 tr 0-2 10-20  35-51 0-4
8x20 tr 0-6 69-89 10-26
20M 0-5 15-50 25-80" 5-25
35M tr 10-30 25-80" 15-41
48M tr 55-65 35-45
100M tr 35-45 55-65
200M tr 15-32 68-85
325M tr 15-25 75-85

MULCOA

Equivalencia de mallas

us
8M
20M
3X8
3X8 6 4X8
4X20
8x20

PAN: Se refiere al porcentaje de material que pasa por la Ultima malla reportada para cada tamafo

*20my 35m no tienen control establecido en la malla 100m






SECAR

SECAR"® es el referente de desempefio en tecnologia monolitica.

Por mas de 50 afos, los conglomerantes (ligantes) y aditivos de aluminato
de calcio SECAR?®, se han pocisionado como productos confiables de alto
desempeno. No aceptes imitaciones.



SECAR’

SECAR

Grado Origen Quimica Mineralogia DRX
% Al20; % Ca0 % MgO Fases

Secar®Fondu Norfolk 37.5-41.0 35.5-39.5 <15 CA, C4AF, CipA7

Secar®41 Norfolk >43.0 <40.0 <15 CA, CAS, CioA7

Secar®51 Norfolk 50.8-54.2 35.9-38.9 <1.0 CA, GAS, CipA7

Secar®71 Norfolk 68.6-70.6 28.5-30.5 <05 CA, CA;

Secar®80 Norfolk >78 <215 <05 CA, A, CAy
Secar®80 LT Le Teil 79.5-82.5 16.2-17.8 <05 CA A CA;

Secar®XR Tianjin 63.5-65.8 32.9-34.9 <05 CA, CioA7

Secar®XT Tianjin 78.5 - 81 18.5-20.5 <05 CA, C2A7, A
CA = Ca0-Al,05 C4AF = 4Ca0-Al,05Fe,03 CA,; = Ca0+2Al,05 A=ALO

CppA; = 12CaO~7AI203

G55 = 2Ca0+Si0;

GAS = 2CaO'AI203'SiOz

PRODUCTOS A BASE DE SPINEL Y ALUMINATO DE CALCIO

Quimica

CMA 72
MagArmour™

% Al,03
Le Teil, Tianjin 69 -72
Tianjin 69 - 72

% Ca0 % MgO
7.5-10.5 19-22
75-10.5 19-22

Mineralogia

Fases principales
CA, MA
MA, CA

M =MgO, C=Ca0, A = Al,03



Norfolk, VA
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Performance Minerals Americas

Las arcillas y caolines de PMA tienen excelentes propiedades
de cohesion en las formulaciones de refractarios. Gracias a su
mineralogia y quimica excepcionales, aportan excelente plasticidad
y trabajabilidad en la fabricacién de ladrillos, moldeo de piezas e
instalacion de concretos apisonables y por inyeccion. Contribuyen
al desarrollo de refractariedad (MOR) expansién y baja contraccion,
asi como alta resistencia mecanica.






ARCILLAS

Quimica M&D JACKSON OLDMINE4 TENNEESEE #5 TENNEESEE#6 TODD DARK
CREENSHAW GLEASON GLEASON GLEASON GLEASON GLEASON
% Si0z 56.6 57.4 57.5 56.4 60.3 48.7
% Al,03 27.8 28.6 275 27.2 25.7 27.5
% Fe 03 23 1 1.2 1.1 1.1 2
% TiOz 1.4 2.1 1.8 1.7 24 1.5
% Ca0 0.5 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3
% MgO 0.7 0.3 04 0.5 0.5 0.7
% K20 0.6 0.4 0.6 1.3 1 1.2
% Na0 0.2 0.2 0.1 0.2 0.2 0.2
% LOI 10.8 9.7 10.4 10.6 9 18.9
% Carbono 0.19 0.25 0.4 1.1 0.2 6.9

CARACTERISTICAS Y SIMILITUDES:

e Las arcillas de Mississippi tienen tamarios de particulas finas, buen contenido de alimina, excelente
plasticidad y resistencia, y tienden a tener menor viscosidad en la mezcla de arcilla y agua

e Las arcillas de Tennessee tienen tamafos de particula gruesas, buen contenido de almina, baja
plasticidad, mejor color después del horneado que las arcillas MS y mayor viscosidad en mezclas de
arcilla con agua

o Tennessee #10, KY #5 Bond y KY #6 Bond son similares a TN #6

 Tennessee #1 SGP, JHF, Bell Gray y Bell Dark son similares a Jackson

* TN Mixed Ball y Dale Ann son similares a TN #5

ARCILLAS






CAOLINES

Quimica  WILSON KAOLEX SC HAMILTON KT CAST ROGERS DIAMOND
LANGLEY LANGLEY LANGLEY LANGLEY SANDERSVILLE SANDERSVILLE
% Si02 46.1 45.1 44 455 46.5 45.6
% Al,03 38.1 38.1 38.8 385 375 37.9
% Fe203 0.5 1.7 1.3 0.5 1 0.6
% TiO2 1.7 1.6 1.5 1.6 13 14
% Ca0 0.1 0.02 0.2 0.1 0.3 0.1
% MgO 0.1 Trazas 0.2 0.1 03 0.1
% K20 0.2 03 0.2 0.1 0.3 0.2
% NaO 0.1 Trazas 0.1 0.1 0.1 0.1
% LOI 135 13.6 14 13.5 13.2 13.5
% Carbono 0.04 0.01 0.03 0.03 0.1 0.06

CARACTERISTICAS Y RECOMENDACIONES DE USO:
 Wilson y Kaolex SC son grados refractarios estandares, gracias a su buen contenido de altimina y bajo contenido de
hierro y alcalis. Se recomienda su uso en ladrillos ligeros y con aislamiento térmico

 Hamilton es un caolin de tamano de particula fina, que provee buena suspension y facil allanado y/o alisado. Tiene
reologfa superior para una excelente trabajabilidad en concretos refractarios

* Rogers tiene un tamario de particula fina y mineralogia tnica que ofrece muy buena plasticidad y excelente cohesion

KT Cast es un caolin con tamario de particula gruesa con muy buena reologfa con la mezcla de arcilla y agua para una
mejor suspension en moldeo de piezas refractarias

CAOLINES
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SustainAgility
Nuestra ruta hacia la Sustentabilidad
Capitulo Cambio Climatico

COMPROMISOS LOGROS

=42% =25% €20- =242

Alcances 1y 2 Alcance 3
Reduccién de Reduccién de 25M Alcances 1y 2
emisiones GEI* emisiones GEI* ~ d Reduccion de emisiones GEl*en
hacia 2030 y con base hacia 2030 y con base ISR POFERE 2023 vs afio base 2021
hacia 2030
en 2021 en 2021
=-6%
Alcance 3
7 INICIATIVAS PARA DESCARBONIZAR Reduccion de emisiones GEl*en
NUESTRAS OPERACIONES Y CADENA DE VALOR 2022 vs afo base 2021
7h. Recuperacion sat | Conversion de € 5 OM
@, y eficiencia energética combustibles y biomasa
Invertidos desde 2021

B Electrifcacion
ADAPTACION DE NUESTRO PORTAFOLIO DE PRODUCTOS

Innovacion ="M Gestion de nuestro i
de procesos portafolio de productos A UNA ECONOMIA BAJA EN CARBONO, MEDIANTE:
Reduccion de la huella
de carbono en productos
de consumo

Apoyo ala
construccion
sustentable

Desarrollo de soluciones

@ Colaboracién con para la transiciéon energética
nuestros provedores

* GEI: Gases de efecto invernadero
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IMPRESO EN MEXICO

Meliza Benitez Latin America Sales Manager | meliza.benitez@imerys.com | ©+52 554766 1187 ©9+52 33 1975 4342
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